
 

 

局限空間作業檢核表 
                                                           紀錄編號： 
 場所：                                               檢查日期：     年      月     日 

作業前防護設備檢點 

項次 檢查項目 檢查結果 
隔 
離 
及 
清 
除 

1.確認內部已降溫積存物已盡可能排出或清洗  

2.確認物料進出管線已洩壓清除並隔離及盲封  
3.確認其他附屬設備已完全隔離  

4.確認相關動力設備電源開關已關閉並上鎖、標示  
5.確認機械設備之轉動部分已上鎖、上鍊條或取下傳動帶並標示  

通 
風 
換 
氣 

1.確認允許通風換氣導入新鮮空氣不會引起其他危害 
（若本項「否」則此大項可跳過） 

 

2.確認進氣保持新鮮進氣口遠離污染源  
3.確認風量充足可維持工作場所空氣品質  

4.確認工作過程中通風換氣可維持正常  
5.確認作業前已先實施通風換氣  

氣 
體 
測 
定 

1.確認氣體測定儀功能正常  
2.確認使用之氣體測定儀係定期實施校正合格者  

3.確認人員進入前經測定合格測定結果已紀錄並經簽認  
4.確認進入工作中持續監測記錄  

監 
視 
及 
緊 
急 
應 
變 

1.確認已指定監視人員  
2.確認危害防止計畫中已訂有緊急應變處置措施  

3.確認監視人員瞭解任務並堅守崗位  
4.確認緊急應變通訊聯繫流暢  

5.確認搶救設備齊全且已備用中  

6.確認所有人員經過緊急應變訓練 
 

工 
具 
及 
設 
備 

1.確認人員已有適當之防護（如：安全帽、安全鞋、安全眼鏡、安全帶、救生索、防護衣、呼

吸防護具等） 
 

2.確認攜入有火災、爆炸之虞之工作場所之電氣設備具防爆功能  

3.確認使用手提式照明燈電壓為 24 伏特已下  
4.確認使用之移動式或攜帶式電動機具電路依規定設有適當之漏電斷路器  

5.確認不會於進入之場所內使用具有內燃機之機械 
（本項若「否」則進行 5-1 項之檢點若「是」則不用） 

 

5-1.確認對使用之具有內燃機之機械已設有效之換氣設施  

6.確認使用之交流電焊機已設自動電擊防止裝置且功能正常  

注意 
事項 

1.檢查結果應詳實記錄並交勞安人員保存。 
2.檢查結果：合格打『』；不合格打『×』，並立即報告所屬主管儘速辦理改善措施；若無該項檢查內容 打

『－』。 

環安課：                 發包/監工單位：                 申請人/承攬商： 

【700009-A】 

保存年限：3年 


